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NOTAS GENERALES

N1. ELIMINAR FILOS Y ARISTAS VIVAS

> < 1 N2. DIMENSIONES LINEALES, RADIOS CHAFLANES
= = * Y DIMENSIONES ANGULARES SIN TOLERANCIA
8 N~ INDIVIDUAL.

N3. CHAFLANES A 45°

N4. MATERIAL: ACERO AISI 316

NS. SOPRTE PARA SOLDAR EN ACERO INOXIDABLE
N6. REIL GUIA PARA ADAPTAR SLIDER

LISTADO DE MATERIALES

POS. CANT DESCRIPCION MATERIAL PESO Kg/UN PESO TOTAL OBSERVACIONES
PORTAMUESTRA AISI 316
DONDE NO SE INDIQUE OTRA COSA: REF. PLANO No:
TOLERANCIAS
DECIMALES:DECIMALES ANGULOS: ANGULOS MEDIDAS EN milimetros
ENTEROS Y FRACCIONES
CHAFLANES + REDONDEOS *
NORMA DIN 7168 -
DISENO
MILIMETR PULGADA
oS ULGADAS CROQUISO J. OCAMPO 10/07/2015
DE MAQUINA | CALD.Y |pg MAQUINA [ CALD.Y
fiasTal Do+ FUND. + fAasTA| Do+ FUND-* | 1BUJO 1.0CAMPO 10/07/2015
45| 1 5 |0 44| .oos | 164
REVISO
2% ! > T | V12| U2 PLANTA, SECCION O CLIENTE
20 1 T1s ESCALA ' i PLANO No
A 5 7| wea 116
o =1 s 2 |4 | wea | a2 1:2
= = MAQUINA O ENSAMBLE.
ooo| 8 3 20| 132 18 EQUIPO PARA MEDICION DE FIBRA
| M2 5 |3 45| a4 | sne | PROYECCION CODIGO O LOCALIZACION
2000 2 s |78 PIEZA O DETALLE.
1500 o, | a2 | 56
Mas de 3 10 Mas de 1/8
fasd as a SOPORTE MUESTRA




